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BCR 400
POLY SF

MOLYISTER

BCR-400
POLY SF

Cartuccia coassiale
Coaxial cartridge
Cartouche coaxial
Opoatoviké puaiyylo

400 ml o

cod. 747176 w

B M & @

STOCCAGGIO E CONSERVAZIONE

STORAGE AND CONSERVATION
STOCKAGE ET CONSERVATION
ANOGHKEYZH KAI ZYNTHPHZH

BER 300
POLY SF

FOLTESTER
STTRINE FRi

o Elcc
\ RESIN MADEI" EAD330076-01 0604 -01-1
ETA - 11/0396 | ETA-15/0560
0; \vﬁ ---------- 0ption7

BCR-300
POLY SF

Cartuccia sacchetto
Foil cartridge

Cartouche avec sachet
Kaaéta ahoupviov

cod. 747138 w

ut

CARTUCCIA
CARTRIDGE

CARTOUCHE

OYZITI0

43

EAD 330499-01-0601

BCR 300 L

e8P POLY SF

:::l.'m.ua. BCR 165
A POLY SF

FOLFESTEN

TR FERT

BCR-3004/4004
POLY SF

ECO PLATFORM

'. L e
. VERIFIED
e —— ¥

POLY SF - EPDITALY0555
02.2024 / 02.2029

BCR-165
POLY SF

300 ml = = Cartuccia sacchetto
cod. 747144 w Foil cartridge
h Cartouche avec sachet
Kacéta ahoupviov
400 ml B 165 ml

cod. 747160 |l 4 cod. 747122 w

-

POLY-SFa

TON PIERRE

PRODOTTO SU RICHIESTA, ORDINI
PROGRAMMATI LEGATI A QUANTITA
MINIME

ON DEMAND PRODUCT; ORDER PLANNING
REQUIRED IN CONNECTION WITH SPECIFIC
QUANTITIES

PRODUIT SUR REQUETE; PLANIFICATION
DES COMMANDE NECESSAIRE DANS LE
CADRE DE QUANTITES SPECIFIQUES

MPOION KATA AIAITHEH. ZXEAIAZMOZ
MAPAITEAIAZ ANAITEITAI ZE 2YNAEZH ME
ZYTKEKPIMENA NOZOTHTEX
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RESINE POLYESTER SANS STYRENE | XQPIZ MOAYEETEPIKH PHTINH ETYPENIO

Elce

EAD 330076-01-0604
ETA - 11/0396

Elce

EAD 330499-01-0601
ETA - 15/0560

Option 7
M8 - M24

<%

Inox A2-A4-HCR / 50-70-80

Class 4.8-8.8

MASONRY, . e
EAD/330076-01-0604 | 8 N

5
5

it

GCMi2x80/7GCY1I5X8
SPGCHISX35V/AGER20%8

IT. ANCORANTE CHIMICO BI-COMPONENTE POLIESTERE SENZA
STIRENE PER CARICHI MEDI, MARCATO CE E QUALIFICATO ETA PER
FISSAGGI IN CALCESTRUZZO, MURATURA PIENA E LATERIZI FORATI.
ETA (European Technical Assessment) aggiornati in accordo al Regola-
mento Prodotti da Costruzione 305/2011.

ETA-15/0560: Qualifica per calcestruzzo non fessurato, Opzione 7,in accor-
doa EAD 330499-01-0601, diametri da M8 a M24. Il prodotto € omologato
per fissaggi con profondita variabile di ancoraggio, per dare a progettisti ed
utilizzatori un’elevata flessibilita. Massima profondita di ancoraggio fino
a venti volte il diametro nominale della barra filettata. Carichi per instal-
lazione in calcestruzzo asciutto e umido. Le temperature di esercizio certi-
ficate sono negli intervalli: -40°C/+50°C (T° max lungo periodo = 40°C).
ETA-11/0396: Qualifica per muratura secondo EAD 330076-01-0604 per
ancoraggi in muratura piena, semipiena e forata. Utilizzo anche su mura-
ture con umidita temporanea presente solo durante la fase di installazione
del prodotto. Lomologazione & valida per un’'ampia gamma di murature (6
tipologie di blocchi), barre filettate (da M8 a M12) e di gabbiette (GC 12x80
- GC 15x85 - GC 20x85). Le temperature di esercizio certificate sono negli
intervalli -40°C/+400°C (T° max lungo periodo = +24°C) e -40°C/+50°C
(T° max lungo periodo = +40°C).

Temperature del supporto (calcestruzzo, muratura ecc...) per linstallazio-
ne comprese tra 0°C e +30°C.

Test report relativo al contenuto di VOC e qualifica EC1 PLUS relativa alle
emissioni di VOC”.

% EADI330076-01-0604
M8i-IM{li2

HOLLOWIMASONRYSS

ECO PLATFORM

VERIFIED

POLY SF - EPDITALY0555 - 02.2024 / 02.2029

>

Option 7

CONCRETE
EAD 330499-01-0601

EAD!330076-01-0604
(81-012;/\M8\-IM116

Classp418=1818"
N2 LG RYA50%70"80

=
NoX!

EN. BI-COMPONENT POLYESTER STYRENE FREE CHEMICAL AN-
CHOR FOR MEDIUM LOADS, CE MARKED AND ETA ASSESSED FOR
USE IN DIFFERENT BASE MATERIALS AS CONCRETE, SOLID MASON-
RY AND HOLLOW BRICKS MASONRY.

ETA (European Technical Assessments) updated according to the Con-
struction Product Regulation 305/2011.

ETA-15/0560: Assessment for uncracked concrete, Option 7, according
to EAD 330499-01-0601 for diameters from M8 to M24. The product is
certified for fixing with variable anchorage depths. This means that the
project engineer and the user have an high flexibility. Maximum embed-
ment depth up to 20 times nominal threaded rod diameter. Loads for in-
stallation in dry and wet concrete. Certified service temperatures are in the
ranges: -40°C/+500°C (T° max long period = 40°C).

ETA-11/0396: Assessment for masonry according to EAD 330076-01-0604
for fixings in solid bricks, perforated bricks and hollow bricks. Utilization
possible even on masonry with temporary humidity present only during
the product installation phase. The product is homologated for being used
with a wide range of masonry (6 type of bricks), threaded rods (from M8 to
M12) and sleeves (GC 12x80 - GC 15x85 - GC 20x85). Certified service tem-
peratures are in the ranges -40°C/+40°C (T° max long period = +24°C)
and -40°C/+500°C (T° max long period = +400°C).

Base material temperature (concrete, bricks, etc...) for installation be-
tween 0° and +30°C.

Test report relating to VOC content and EC1 PLUS qualification relating to
VOC emissions.

aggiornamen
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The BETA registration

means that we can verify -

that this product meets
agreed properties criteria
regarding properties

hazardous to the

B ETA environment and health.
See www.bastaonline.se

¢

FR. ANCRAGE CHIMIQUE Bl COMPOSANT POLYESTER SANS STY-
RENE POUR CHARGES MOYENNES, MARQUAGE CE ET EVALUA-
TION ETA POUR ANCRAGE DANS DIFFERENTS MATERIAUX DE
CONSTRUCTION COMME LE BETON, LA MACONNERIE PLEINE ET LES
BRIQUES CREUSES.

ETA (EvaluationTechnique Européenne) mise & jour conformément au
Réglement sur les Produits de Construction 305/2011.

ETA-15/0560 : Evaluation pour béton non fissuré, Option 7, conformément
au Guide d’Agrément Technique Européen EAD 330499-01-0601 pour
diametres de M8 a M24. Le produit est certifié pour un scellement avec
des profondeurs d’ancrage variables. Cela signifie que l'ingénieur de projet
et l'utilisateur bénéficient d’'une grande flexibilité. Profondeur maximale
d’ancrage jusqu’a 20 fois le diamétre nominal de la tige filetée. Charges
pour installation dans du béton sec et fluide. Les températures de ser-
vice certifiées se situent dans l'intervalle suivant : -40°C/+500°C (T°® max
longue période = 40°C).

ETA-11/0396 : Evaluation pour la maconnerie conformément au Guide
d’Agrément Technique Européen EAD 330076-01-0604 pour les fixations
dans les briques pleines, les briques perforées et les briques creuses. Uti-
lisation possible y compris sur de la maconnerie avec présence d’humi-
dité temporaire uniqguement pendant la phase d'installation du produit.
Le produit est homologué pour étre utilisé avec une large gamme de
maconnerie (6 types de briques), de tiges filetées (de M8 a M12) et de
tamis (GC 12x80 - GC 15x85 - GC 20x85). Les températures de service cer-
tifiées se situent entre -40°C/+ 40°C (T° max longue période = +24°C) et
-400C/+500°C (T° longue période = +400°C)

Température du matériau de construction (béton, briques, etc.) pour une
installation entre 0° et + 30°C.

Rapport d’essai relatif a la teneur en COV et qualification EC1 PLUS relative
aux émissions de COV.

S [ X EC2 (EN 1992-4)
OB WET CONCRETE :@; Project according
K5k S D] to Eurocode 2

[EMISSIONS DANS L'AIR INTERIEUR"

AT &
h A+JAIB c @ STYRENE FREE

@ CLP Classification

FIX DESIGN
SOFTWARE

STONE COLOUR
PAINTABLE

EL. ATKYPA Al ZYZTATIKQN NMOAYEXTEPAZ XTYPENIOY XQPIX XH-
MIKH A MEZAIA ®OPTIA, ZHMANZH CE KAl AZIONOTHEZH ETATIA
XPHXZH ZE AIA®OPA YAIKA BAZHE QX Y*KYPOAEMA, XTEPEA TOI-
XOMOIHZH KAI KOY®IA TOYBAA TOIXOMOIHZH.

ETA (Eupwnaikr Texvikn AfioAoynon) evnuepwpévn auppwva pe Tnv Ka-
Taokeun Kavoviopoc Npoiévtog 305/2011.

ETA-15/0560: AfioAdynon yia pn payiopévo okupddepa, EmAoyr 7, oup-
pwva pe aTo EAD 330499-01-0601 yia diapéTpouc and M8 éwc M24. To
npoidv &ival nioTonoinuévo yia oTepéwan Ye PETaBANTA BAON aykupwaoe-
wv. AUTO onpaivel OTI TO 0 PNXAVIKOGC TOU £PYOU Kal 0 XPRaTNC €Xouv uwnAr
euehifia. MéyioTn evowpdTwon BaBog éwc kai 20 PopEC TNV OVOUATTIKA
d1dpeTPo TNC paPodou pe oneipwpa. ®opTia yia eykatdoTaon o€ Enpd Kai
uypd okupddepa. O1 mioTonoinuévee Beppokpaaiec oépPIC eival aTo Kupai-
veTar: -40°C/+500°C (T° max peydAn nepiodoc = 40°C).

ETA-11/0396: EkTiunon Toixonolia¢ ouppwva pe Tnv EAA 330076-01-
0604 yia oTepéwan o€ cupnayr TouBAa, diaTpnTa TouBAa Kai Koupia Tou-
[BAa. Xpnaiponoinan duvaTr) kKGN Kai Gg TOIXOMOlia e NPOCWPIVE Uypa-
gia napouoa povo KaTda Tn SIAPKEID TN PACN EYKATAGTACNC TOU NPOIGVTOC.
To npoidv gival nioTonoinpévo yia xprion Pe peyain ykapa Toixonoliag (6
TUNou TouRAa), pdBdouc pe oneipwpa (and M8 éwg M12) kai pavikia (GC
12x80 - GC 15x85 - GC 20x85). MoTonoinuéveg Beppokpaaieg aépPig eival
OTIC NEPIOXEC -400C/+400°C (TO péyioTn peyaAn nepiodog = +24°C) kai
-400C/+500°C (T° max peydAn nepiodog = +40°C).

Oeppokpaacia UNkoU Baonc (okupodepa, TOUBAA, K.AM....) yia TonoBéTnon
peTagl 0° kar +30°C.

‘EkBeon dokIunc oxeTIkA pe To nepiexopevo VOC kal moTonoinon EC1 PLUS
OXETIKA We Eknounég VOC.

CARTUCCIA > CARTRIDGE
CARTOUCHE > OYZITTIO
300-165ml:

Sistema di apertura sacchetto
Plastic foil opening system
Systeme d'ouverture a sachet
ZUoTnua avoiyuarog TadvTag
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Gamma prodotti | Product’s range | Gamme produits | Tkapa npoiovTwyv

CODICE > CODE ARTICOLO > ITEM DESCRIZIONE > DESCRIPTION ﬁ
KOAKAE TYPE > TYTIOZ STOIXEIOY DESCRIPTION > MEPIFPAOH -,
POLY SF Nr.
747176 BCR 400 POLY SF Cartuccia da > Cartndi](t]eoolf11 T&C&r&(:}l:che de > Guaiyyio Tov 12
Cartuccia da > Cartridge of > Cartouche de > ®uaiyyio Tov 400 ml & Mixer
747169 BCR 400 POLY SF-TP A\ COLORE PIETRA > STONE COLOUR > TON PIERRE > FARBIGE STEIN 12
747138 BCR 300 POLY SF Cartuccia da > Cartrldgg [;me T&C’e\lllg:;l:che de > duaiyyo Tov 15
747144 BCR 300 POLY SF-TP Cartuccia da > Cartridge of > Cartouche de > ®uaiyyto Tov 300 ml & Mixer 15
VAN COLORE PIETRA > STONE COLOUR > TON PIERRE > FARBIGE STEIN
Confezionamento con foglio termico > Thermo foil packed
747116 TERMO 165 POLY SF Emballage avec feuil thermique > Zuakevagia pie Bepuikd G0 12
12 x cartucce, 1 x pompa, 24 x mixers
747199 OSR 400 POLY SF 12 x cartridges, 1‘;( gu[r’l, 24 X mixers 1
SECCHIO 12 x cartouches, 1 x pompe, 24 x mixers
12 x Quaiyyia, 1 x MiotoAL, 24 x Miep
18 x cartucce, 1 x pompa, 36 x mixers
747197 OSR 300 POLY SF 18 x cartridges, 1 E( gu?l, 36 X mixers 1
SECCHIO 18 x cartouches, 1 x pompe,36 x mixers
18 x Quaiyyia, 1 x MiotoA, 36 x Miep
747198 OSR 400 POLY SF 12 x cartucce, 24 x mixers > 12 x cartridges, 24 x mixers 1
SECCHIO NP-2M 12 x cartouches, 24 x mixers > 12 x ®uaiyyia, 24 x Mi€ep
747196 OSR 300 POLY SF 18 x cartucce, 36 x mixers > 18 x cartridges, 36 x mixers 1
SECCHIO NP-2M 18 x cartouches, 36 x mixers > 18 x duaiyyia, 36 x Mitep
20 x cartucce, 40 x mixers > 20 x cartridges, 40 x mixers
747201 BOX 400 POLY SF 20 x cartouches, 40 x mixers > 20 x wuol%ym, 40 x Miep 1
30 x cartucce, 60 x mixers > 30 x cartridges, 60 x mixers
747200 | BOX 300 POLY SF 30 x cartouches, 60 x mixers > 30 x ®uong\’(vlu, 60 x Mi€ep 1

Secondo mixer > Additional mixer mq-m—ra ggggwgﬁcgp &EFA%%YGE VAN Brogotto sté rich‘ijestta, oadini ;l)rogrammati Iegati a quanttité MII\#‘ME ; it
i i SOV L — > n demand product; order planning required in connection with specific quantities.
Deuxieme mixer > Eméov picep 000000AX Produit sur requéte; planification des commande nécessaire dans le cadre de quantités spécifiques

Mpoidv kat’ araitnon. Tpoypappatioudg apayyehv Tiou amaiteital o€ oxéon
1€ GUYKEKPILEVEC TTIOGOTNTEC

O,
Tempi di posa | Setting times | Temps d’installation | PUBpion wpwv Q

01 02 03
g &) &

30°C 3min 20 min
250C 4min 30min
20°C 6 min 45min
10 oC 12 min 1h30°

50C 15min 2 hours

009C 25min 3 hours
-50C 30min 6 hours

+50C
Temperatura minima del prodotto per 'applicazione
Minimum product temperature for application
Température minimal de la cartouche pour l'application
EAaxiotn Beppokpacia npoiévToc yia epappoyn
01 Temperatura supporto > Base material temperature
Temperature material de base > O¢eppokpacia vAikol Bdong

02 Tempo di lavorabilita > Open time > Temps de manipulation > Avoixtdc ypévoc

03 Attesa per la messa in carico > Curing time
Temps avant I'application de charge > Xpovog okAfjpuvang
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DIAMETRO BARRA DIAMETRO FORO PROFONDITA EFFETTIVA ANCORAGGID
ROD DIAMETER HOLE DIAMETER EFFECTIVE ANCHORAGE DEPTH

DIAMETRE DE LABARRE |  DIAMETREDUTROU | PROFONDEUR EFFECTIVE D'ANCRAGE

AMETPOZ PABAOY NIAMETPOZTPYTHY | AMOTEAEEMATIKO BAGOZ ATKYPAZHE

d [mm] do [mm] her [mm] Numero di fissaggi per cartuccia > Numebr of fixing per cartridge > Nombre de fixations por cartouche > ApiBd¢ aTepéwang ava duaiyyio

FISSAGGI NEI MATERIALI PIENI > FIXINGS IN SOLID MATERIALS > FIXATIONS DANS MATERIAUX PLEINS > YTEPEQ3EI> 3E YTEPEA YAIKA
M8 10 80 +31,0 50,0
M10 12 90 215 +340 +£385 +445 +495 515 +605 +755 +106,5 +116,0

s M12 14 110 +140 +£225 +£255 +295 | £330  +£340 =400 +50,0 +70,0 +76,5
H M14 16 115 +11,0 175 200 +£230 =255 +265 310 +39,0 +55,0 +60,0
T M16 18 125 85 +140 +£160 =+185  £205 =210 250 +31,0 +435 +475
: M18 20 150 +60 =+95 11,0 +125  =+140 =+145 =175 +215 +30,5 +33,0
, M20 24 170 +30 =50 +£55 | =65 +7,0 +75 +90 +11,0 +15,5 +17,0
5 M22 26 190 +25 x40 +45 55 +6,0 +6,0 +7,0 +90 +125 +14,0
3 M24 28 210 +20 +30 =35 =40 +45 +50 +55 +7,0 +10,0 +11,0
M27 30 240 +20 30 +35 =40 +45 +45 +55 +6,5 +95 +10,0
M30 35 270 +10 15 20 =20 +25 +25 +3,0 +35 +50 +55
M33 37 300 +10 =15 20 =20 +25 +25 +3,0 +35 +50 +55

it i

UX PLEINS > STEPEQZEI3 3E YTEPEA YAIKA

010 14 100 +130 =205 =235 =270 300 +31,0 =+£365 +455 +64,5 +70,5
“1 012 16 120 +90 +145 +165 =190  +215  +225  +260 +32,5 + 46,0 +50,0
""I 014 18 140 +70 =110 £125 +145  +160 =+165 =195 +245 +345 +375
""'_!I 016 20 160 +55 x£85 +95 +110 | +125 | +130  =+150 +19,0 +26,5 +29,0
018 22 180 +40 70 =75 90  +100 =+100 =120 +15,0 +21,0 +23,0
020 25 200 +30 =45 =50 6,0 +6,5 +6,5 +8,0 +10,0 +14,0 +15,0
b 022 26 220 +30 =45 +50 =60 +6,5 +7,0 +8,0 +10,0 +14,0 +155
024 28 240 +25  +40  +*45 | =50 +55 +6,0 +7,0 +85 +12,0 +13,0
: 1 025 30 250 +20 =30 =30 35 +4,0 +45 +50 +6,5 +90 +95
| (026 32 260 +15 20 =25 =30 +3,0 +35 +4,0 +5,0 70 +75
I 028 35 280 +10 =15 =20 =20 +25 +25 +3,0 +35 +50 +55
I 030 35 300 +1,0 +20 =25 £25 +3,0 +3,0 +35 +45 +6,0 +7,0
032 40 320 +05 =10 =15 =15 +15 +1,5 +2,0 +25 +35 +40
OLLOW MATERIALS > FIXATIONS DAl AUX CREUX > XTEPEQZEIY XE AIATPHTA YAIKA
M8 12 50 +235 +375 425 +490 +545 +565 +66,5 +83,0 +116,5 +1275
M8 12 60 +195 =310 355 =405 +455 +470 +£555 +69,0 +97,5 +106,0
M8 12 80 +145 +£235 +£265 +305 | £340  +£355 =415 +515 +73,0 +79,5
M10 15 85 +90 =140 =160 =+185 =205 +215 £250 +31,0 +44,0 +48,0
M10 15 100 +75 120 +135 =155 | +175 | +180  =+215 +26,5 +375 +40,5
M10 15 135 +55 +90 +100 =115  =£130 =+135 =160 +195 +27,5 +30,0
M10 15 140 +55 +85 +95 110 =125 130 =150 +19,0 +26,5 +29,0
& M12 20 85 +50 =80 =90 105 =115 =+120 =140 +17,5 +245 +27,0
M14 20 130 +30 x50 =60 =70 +75 +8,0 +9,0 +115 +16,0 +175
M16 22 150 +25 +35 +40 50 +55 +55 +6,5 +8,0 +115 +12,5
M16 22 200 +15 30 £30 | =35 +40 +4,0 +50 +6,0 +85 +95
M20 30 250 +05 =10 +15 =*15 +15 +20 +2,0 +25 +35 +40

NOTA: Il numero di fissaggi sopra specificato & stato determinato conteggiando esclusivamente il volume teo- > NOTE: Le numéro des fixations sur mentionné a été déterminé en calculant exclusivement le volume théorique
rico di prodotto necessario al riempimento del foro (0 gabbietta) escluso il volume della barra inserita. Pur es- de produit nécessaire au remplissage du trou (ou tamis), exclu le volume de a tige filetée. Bien si dans le
sendo incluso nel calcolo teorico uno spreco standard, il reale quantitativo di prodotto potra differire da questo calcule théorique est inclue une quantité standard de matériel extra, la quantité réelle de produit peut étre
in funzione della effettiva modalita di posa in opera adottata. différente, en fonction des effectives modes d'application du produit.

> WARNING: The number of fixings above mentioned has been calculated according to the theoretical volume > MPOEIAOMOIHZH: O apiBuoc oTepéwong Tou avagepetal Tapamavl Exel UTOAOYIOTEL aUHwva Lie TV BewpnTIKO
negded to fill the hole (or sleeve) excluded the volume of the inserted metal rod. In the theoretical volume it is GYK0 TI0U amarTeTat yia v mArpwon TG TpiTac (1 Tou YTwviou) EEPErTaL o 6yKoG TG eloayopEVNG PeTaANKIC
included a standard extra quantity but the real quantity of the product may be different than it in function of the papdou. Xtov BewpnTikd TOHO €ival TiepleNapave pia TUTIIKT) emumAgov moadtnTa, aAd n mpaypatikr moadtnta

real application of the product. TOU Tpoidvtoc Lmope va elval SladopeTikr amé autr 66 cuvdpTnan e TO TPayHATIKY papuoyr Tou TPoIoVTOC.
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Dati installazione | Installation data | Données d’installation | Aedopéva eykaTraoTaong

(=] Materiale > Material > Matériel > YA B S.[mm] Interasse caratteristico > Characteristic spacing
Entraxe Caracteristique > Xapaktnplotikij améotacn
d [mm] Diametro barra > Rod diameter > Diamétre de la barre > AlapeTpoc papdou - — — -
Cor [mm] Distanza dal bordo caratteristica > Characteristic edge distance
= Tipologia di barra > Type of rod > Barre classe > Tumog paBéou = Distance du bord caracteristique > Xapaktnplotir anootaon akpwv
Gabbietta > Plastic sleeve > Tamis > MaoTiko pavikt Smn [mm]  Interasse minimo > Minimum allowable spacing
Entraxe minimale > EAGylotn emutpemnopevn amootaon
R oo (] Spessore minimo del supporto > Mi”imgm thickness of}‘bas'e material B ¢ (mm]  Distanza minima dal bordo > Minimum allowable edge distance
Epaisseur Minimal du Matigre Base > EAixoto mdyoc ukikod Bdang Distance du bord minimale > EAGy0Tn ETITpEMOEVN AMOGTAGN QKUGV
do[mm]  Diametro foro > Hole diameter > Diamétre du trou > Aiayetpoc orri tw[mm]  Spessore fissabile > Fixture thickness
(L] S Epaisseur fixable > Mayoc efaptrpatog
hy [mm] Profondita del foro > Hole depth > Profondeur du trou > Bafoc tpimac
dr [mm] Diametro foro spessore fissabile > Diameter of clearence hole in the fixture
w hoon [MM] Profondita dii inserimento > Embedment depth w Diametre du trou de épaisseur fixable > AiapeTpog ortr¢ Siakevou ato e€aptnua
Profondeur d’enfocé > Bafog evowpatwong S [mm] Chiave > Key > Clef > Khet
Mot [mm] profondita effettiva ancoraggio > Effective anchorage depth Tt [Nm]  Coppia di serraggio > Installation torque
— Profondeur efficace d'ancrage > AroteAeapaiko Babog Aykupwang —l Couple de serrage > Port Torofémone
h
[ tfix > NOTA: Prima dell'installazione del prodotto consultare la presente sezione e la procedura
hmin di installazione completa riportata nelle pagine successive. Si declina ogni responsabilita
per 'uso improprio del prodotto.
NN Tinst > WARNING: Before use see this section and the complete procedure of installation re-
o ported in the next pages. We assume no liability for the not correct use of the product.
8 ? C\‘ > NOTE: avant I'installation du produit nous vous prions de lire cette section et la procédure
d'installation complete que Vous trouvez dans les pages suivantes. Nous n'assumons pas
Nl S de responsabilité pour une utilisation incorrecte du produit.
> [POEIAOMOIHZH: [BfMpw a6 T xprian, beite autiv T evotnta Kai avadépetal n
hef N mdpne dladikaoia eykatdotaong otic emopeves oehidec. Aev avalapBavoupe Kaia
hnom ol €uBlvn yia T pn owatr xprian Tou TPOIOVTOG.
h1 ©
Opzione > Option 7
S —
EAD 330499-01-0601 M8 ... M24
ETA - 15/0560
MATERIALE DIAMETRO
TG DIAMETRO BARRA|  TIPOLOGIA SR | B PROFONDITA PROFONDITA DI INSERIMENTo | PROFONDITAEFF. ANCORAGEIO INTERASSE DISTANZA DAL BORDO
AMETPOZ DI BARRA DEL FORO EATIOTEAESMATIKO BAGOE CARATTERISTICO CARATTERISTICA
PABAQY Tvnoz paBagy | EAANETO IAXOE YAKOY BAZHE ""‘gﬁg"z BAGOX TPYTAS AL ATKYPQZHE XAPAKTHPIZTIKH AMOZTAZH | XAPAKTHPISTIKH ATIOETASH AKMON
d [mm] Nmin [mm] do [mm] hi [mm] hiom [mm] hes [mm] Sern [mm] Cor,n [mm]
min | med  max mn  med max  min  med max  mn | med max  min  med max | min | med | max
| > 5.
Mg-124 M8 A4_573 100 110 190 | 10 | 65 85 165| 60 80 160 | 60 80 160 | 180 202 202 | 90 101 101
Calcestruzzo
non fessurato >58
Non cracked M10 ; 100 120 230 | 12 |75 95 205 70 90 200 | 70 90 200 | 210 253 253 | 105 126 126
Concrete M-70
Mn puylauévo 558
Zkupddeya M12 A/ 4_7'0 110 140 270 | 14 | 8 115 245 | 80 110 240 | 80 110 240 | 240 291 291 | 120 145 145
> 0.
M14 A4-573 112 142 312 | 16 8% 115 285 | 80 110 280 | 80 110 280 | 240 370 370 | 120 185 185
> 0.
M16 A4-573 136 161 356 | 18 | 105 130 325 (100 125 320 | 100 125 320 | 300 351 351 | 150 175 175
> 5.
M20 A 4573 168 218 448 | 22-24 | 125 175 405 | 120 170 400 | 120 170 400 | 360 450 450 | 180 225 225
> 9.
M24 A 4573 201 266 536 | 28 | 150 215 485 | 145 210 480 | 145 210 480 | 435 540 540 | 218 270 270
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Opzione > Option 7
EEE————

M8 ... M24

d [mm] Srin [mm] Curin [mm] d [mm] Sw [mm] Tinst [Nm]
M8-M24 > 48
M8 A0 40 40 9 13 10
Calcfestruzzto > 48
non fessurato z &
Non cracked M10 A-70 50 40 12 17 20
y Concrete > 48
N paylopévo Z 4
SKupoBepa e A4-70 60 40 14 19 40
> 48
M14 A0 75 50 16 22 40
> 48
M16 A4-70 75 50 18 24 80
> 48
M20 A0 90 55 22 30 130
HoX > 48
M24 A4-T0 115 60 26 36 200
Per evitare una possibile rottura per splitting, lo spessore del supporto in calcestruzzo dovra essere h > 2hs  To avoid splitting failure, the thickness of the concrete member shall be h > 2he
Pour eviter une possible ropture par splitting, I'epaisseur du support en béton devrait étre h > 2h Ma va amogeuvyBei n agtoyia oyloipatoc, To Tdxog Tou HEAOUC OKUPOSEHATOC TTpéTtel va eivath > 2hy
e c— ST
M8 - M10 - M12 Barra filettata > Threaded rod

Barre filetée > Papooc pe omeipwpia

d [mm] hein [mm] | do [mm] | hy [mm] | heon [MM] | het [mm] Ser [mm] Cor [mm] | Swin [Mm] | Cwin [MM] | ta [mm] dr[mm] [ S [mm] | Tist [Nm]

Mattone pieno > 48
sk M3 oS s 00 s e 80 240 120 240 120 10 9 135
Brique pleine i
Zuprayéc
il g :4_47'3 M5 12 9 8 85 255 128 255 128 20 12 17 8
M12 :4_47'3 125 14 10 9% 95 285 143 285 143 30 14 19 10
M8 ... M16 B F

e
08 - 010 - 012 Rebar Barra filettata > Threaded rod
Barre filetée > Papoog pe omeipwpa

d [mm] Riin [mm] do[mm] | hy[mm] | hoon [mm] her [mm] Ser [mm] Cer [mm] Snin [MM] | Cuin [mm] dr [mm] Sw[mm] | Tinst [Nm]

watwegen b6 S5 00 & 8 80 240 120 50 50 9 13 5
menane | 010 > 48
rique pleine > 4.

st A S-S B R PR R 8 255 128 50 50 2 17
P 0 s ag
2 4.

. p2oet s w0 % % 285 143 50 50 o 19 10
‘ > 438

9 we 48 45 18 om0 105 s 315 158 60 60 8 24 10

aggiornamento > evnuépwon 16/12/2025
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d [mm] *) i [mm] | do [mm] | hs [mm] | Raom [mm] het [mm] Ser [mm] Cer [mm] Snin [mm] Crin [mm] dr [mm] Sw[mm] | Tinst [Nm]
Mattone forato > 4.8 GC
Hollow Brick M8 110 12 85 80 80 unit max 0,5 X lunitmax | lunitmax 05x Junit max 9 13 3
Brique creux A4-70 12x80
Aidtpnto
T00BA0
>48 GC ; ; ' ;
M10 A4'70 15x85 115 16 90 85 85 |umt,max 0,5 X |un|t,max |un|l,max 0,5 X |umt,max 12 17 4
>48 GC ’ )
M10 A4-70 15135 165 16 140 135 135 witmax | 0,5 X lnitmax | 100 100 12 17 4
>48 GC ’ ; ' ’
M12 AM-70  20x85 115 20 90 85 85 |un|t,max 0,5 X |un|t,max |un|l,max 0,5 X |umt,max 14 19 6

(*) Altre lunghezze disponibili, vedi catalogo > ANa prkn Slabéatyia, oeite Tov Katdhoyo

33
A

unitmax = Massima dimensione del blocco di muratura
Max length of masonry unit
Dimension maximale du bloc de magonnerie
Méyiato péyebog Tou PTtAok Tolyomoliag

d [mm] hmin [mm] | do[mm] | hi [mm] | hoom [mm] hes [mm] Ser [mm] Cer [mm] Suin [mm] | Crin [mm] ds [mm] Sw [mm] | Tinst [Nm]

Calcests
a%ﬁflaiﬁz:c’ e oS8 0 0 s 80 240 120 50 50 9 13 2
autoclavato
Gasbeton
ApopmeTov
wo A48 5 2 0 8 85 255 128 50 50 12 7 2
M12 :4_47'8 125 14 100 9% 95 285 143 50 50 14 19 2
'C€ M16 :4_47-3 135 18 110 105 105 315 158 60 60 18 u 2

8 aggiornamento > evnpépwon 16/12/20
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Dati carico | Load data | Données de charge | ®opTwon ed0pEVwvV

(—] Ne [kN]  Carico caratteristico a trazione > Characteristic tension load > Charge caracteristique de traction
XapaktnpeLoTikd GopTio Taong

—— Vak [kN] Carico caratteristico a taglio > Characteristic shear load > Charge caracteristique de cisaillement
XapaktnpeLoTiko SlatunTIko doptio

L N [KN]  Carico di progetto di trazione > Design tensile load
Charge de calcul de traction > EAkuoTIKO ¢optio axedlaapiol

&\ kN Carico di progeto di taglio > Design shear load
Charge de calcul de cisaillement > Alatuntiké doptio oxedlaauold

L Nec [KN]  Carico ammissibile a trazione > Admissible tensile load > Charge admissible de traction > Amodexto edehkuaTikd doptio

—l Veec [kN]  Carico ammissibile a taglio > Admissible shear load > Charge admissible de cisaillement > Empert Slatuntikd goptio

> Carichi validi per singolo ancorante senza influenza di interasse e distanza dal bordo e h > 2her
> Loads for single anchor with no influence of spacing and edge distance and with h > 2het

> Charges valables pour chaque ancrage sans influence d’interaxe et distance du bord et h > 2he
> GopTia yla povr Gykupa Xwpic emidpacn g amAGTACNG Kal TG AMO0TAGNS AKHWV Kal g h > 2hes

> Azione di taglio non diretta verso il bordo
> Shear directed away from the edge

> Action de cisaillement pas dirigée vers le bord
> H diétpnon kateuBivetat pakptd amoé my axpn

> Coefficiente di sicurezza globale incluso

> General safety factor included

> Coefficient de sécurité generale inclu
> MephapPdvetal yevikoc apayovtag acparelac.

> 1kN = 100 Kg
> Pas=1,0

> Coefficiente lato carichi utilizzato =1,4

> Load increasing safety coefficient used = 1,4

Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MINIMA > Load data with MINIMUM effective anchorage depth
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MINIMALE > ®6ptwon edopévwv pe ENAXIZTO mipaypatikd Babog aykipwong

> Coefficient coté charge utilisé = 1,4
> Zuvteheotnc aodaletag av§nong doptiov Tou xpnatpomoteital = 1,4

OE

VATERIALE SO [ ——— m&?owéz EMF; #ggmggm CARICO C{AR%BI'EFE{ISHCOA CARICOR{\[I;A;IJSRIS’I’ICO CARICOT?‘I‘\I;?:'?EEITO DI CARICO P[I;\Zt%ﬁmo DI CARIC?[mIﬂ;z%IBILEA “Réﬁm#fﬂ:ﬁ :TTI‘(\SUO
YAIKO PABAOY | AIAMETPOZ PABAOY ATKYPOSHS XAPAKTHPIZTIKO ®OPTIO | XAPAKTHPIZTIKO AIATMHTIKO EAKYZTIKO ®0PTIO AIATMHTIKO ®OPTIO ATIOAEKTO EQEAKYZTIKO 00PTIO
TATHE 0O0PTIO ZXEAIAZMOY IXEAIAZMOY GOPTIO

d [mm] Det s [mm] Nac [KN] Ve [KN] Nig [kN] Via [KN] Nre [KN] Veec [KN]

c20125 >58 M8 60 18,1 95 10,1 76 72 5.4
e tomacsaurato | 5 5.8 M 10 70 264 15,1 147 12,1 105 8,6
Beonnnfssue 558 W12 80 33,2 21,9 184 175 132 125
>58 M4 80 3.2 224 195 17,9 14,0 128

m >58  M16 100 452 408 25,1 526 18,0 233
: 258 >58 M2 120 64,7 63,5 3.9 508 25,7 36.3
58 M24 145 85,9 92,0 47,7 736 34,1 52,6

MED

Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MEDIA > Load data with MEDIUM effective anchorage depth
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MOYENNE > ®dptwon Sedopévwv pe MEZAIO amoteAeopatiko faog aykipwang

/ PROFONDITA EFF ANCORAGGI0 | CARICO CARATTERISTICOA|  CARICO CARATTERISTICO | CARICO DI PROGETTO DI |~ CARICO DI PROGETTO DI CARICO AMMISSIBILEA |00 411 £ A TAGLIO
@ e g T e e AL | Lot T O P g0
N TASHE 0PTIO IXEAATMOY IXEMASMOY 0PTIO
d [mm] Retwn [mm] Nak [KN] Vi [KN] Nea [KN] Vig [KN] Neec [kN] Vree [KN]
620/25 > 5.8 M8 80 19,0 9,5 12,7 7,6 9,0 54
Calcestruzzo non fessurato
valcesiruzzo non fessurato > 5.8 M 10 90 3022 15,1 188 121 135 86
Beton non fissuré > 58 M12 110 43,8 21,9 25,3 17,5 18,1 12,5
Mn payiopévo Ikupddena 5 58 14 110 448 22,4 26,9 179 19,2 128
B >58 M16 125 56,5 40,8 314 32,6 22,4 23,3
>58 >58 M2 170 96,1 63,5 53,4 50,8 38,1 36,3
—————— > 58 M24 210 126,7 92,0 70,4 73,6 60,3 52,6
L e £
M A X Dati di carico con profondita effettiva ancoraggio MASSIMO > Load data with MAXIMUM effective anchorage depth % * %
Donnes de charge avec profondeur efficace d’ancrage MAXIMUM > ®6ptwan dedopévwy pe METZTO paypatiké pabog aykipwang & =
7 PROFONDITA EFE ANCORAGGI0 | CARICO CARATTERISTICOA|  CARICO CARATTERISTICO | CARICO DIPROGETTODI |~ CARICO DI PROGETTO DI CARICOAMMISSIBILEA |10 1 ol € A TAGLIO
N TAZHE. GOPTIO IXEAIAZMOY IXEMASMOY GOPTIO
d [mm] Petax [mm] Nex [kN] Vae [kN] Nua [kN] Via [KN] Neec [kN] Veee [kN]
€20/25 8.8 M8 160 29,2 14,6 19,5 1,7 13,9 8,3
Calcestruzzo non fessurato
Non oracked Concreto 88 M10 200 464 23,2 30,9 186 22,1 133
&eton non fisst{re " 8.8 M12 240 67,4 33,7 449 27,0 32,1 19,3
PIVOVOZEOPDEHT 68 M14 280 68,4 34,2 456 274 326 195
m o 8.8 M 16 320 125,0 62,5 80,4 50,0 57,4 35,7
88 35 M2 400 203,0 101,5 125,7 81,2 89,8 58,0
T | 53| M24 480 289,5 146,5 160,8 117,2 1149 83,7
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Dati carico | Load data | Données de charge | ®opTwon edopevwyv

EAD
330076~

N ‘ ~ ' e v 01-0604

> Vista la varieta dei substrati in muratura per applicazioni su supporti differenti da quelli considerati, i valori di carico dovranno
essere ricavati tramite opportune prove in situ.

> For different masonry base materials, load values must be obtained with in situ tests.

> En considgration de la variété des matériaux de base en magonnerie, pour des applications sur matériaux de base différents de
ceux considérés les valeurs de charge doivent étre détermines au moyen de tests in situ.

> [la dlagopetikd VAkd Bdong Toiyomoliag, ot TiéC Goptiou TpéMeL va AapBavovral pe SOKIES in situ.

0 i*:::
v
@ d [mm] [mm] Nes [KN] Vi [KN] Nes [KN] Vies [KN]
Mattone Pi > 48
EN771-1 - HD (High Density) U ;4 70 M8 80 0.6 1.8 04 1.2
Dimensions: 120x240x60 mm
class f,> 73 N/mm? > 48
donsiy po > 1700 kg/m o W 85 12 36 08 24
> 4.8 | A4-T
=4.8/A4-70 e 4-7% Mi2 95 12 36 08 24
———— -
0 ido"(
-40°C
@ d [mm] [mm] Nes [KN] Via [KN] Nec [KN] Viee [KN]
Mattone Rosso Classico > 48
s U 30 M8 80 08 2,2 0,6 16
Dimensions 250 x 120 x 55 > 48
Class f, > 21 N/mm? /_(4 20 M10 85 1,0 3,4 0,7 2.4
Density pn, 1560 kg/m? 9 48
P, A/4 70 M12 95 14 46 1,0 3,3
BEATACS 248 e 105 16 54 11 39
—— A4 -70 ’ ’ ’ ’
d [mm] [mm] Nes [KN] Via [KN] Nee [KN] Vees [KN]
Mattone Rosso Classico EN 771-1 B450C
Dimensions 250 x 120 x 55 0 500B 08 80 08 22 06 16
Class f, = 21 N/mm? B450C
Density py, 1560 kg/m o e 010 85 12 32 0,9 23
RAEQC / EODR
i BASC g1 % 14 46 1,0 33
ST Ll 5008 ; ) ) )
0 i’m
-40°C
d [mm] Nes [KN] Via [KN] Ne [KN] Vieo [KN]
Forat > 48 -
EN 7711 - LD (Low Density) U M 70 Mg T GC12x80 03 1,2 02 09
Dlimer;sionss: 31 ﬁ? X250 x 250 mm > 48 i
ass f, > 5,3 N/mm? > 4.
gensity o > 550 kg/m’ A4 70 M10 GC15x 85 0,8 1,2 0,6 0,9
s A f) ‘j/’ /‘_\_"‘
!; 4.8/A4 7-0 g2 GC 20 X 85 08 12 06 09

aggiornamento > gvi
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@ d [mm] N [KN] Vi [KN] Nes [KN] Vieo [KN]
Brique cresuse RC 40
EN 771-1 - LD (Low Densi > 48
Dimensions: 5555 x195x 27l¥)mm 0 A4-70 M8 GC12x80 04 06 03 04
class f, > 4 N/mm?
density pn > 600 kg/m*
> 48
A 70 M10 GC15x 85 0,4 0,6 0,3 0,4
~ AO —-ry
=4.8/A4-70 >48 1y GC 20X 85 03 06 0,2 04
] A4 -70
@ d [mm] N [KN] Via [KN] Nes [kN] Viee [KN]
Porotherm 25 P+W
EN 771-1 - LD (Low Densi > 48
Dimensions: 37(3 )'(W2|"3.8e>:l gg‘onmm @ A4 -70 M8 GC12x80 10 10 07 07
class f, = 15 N/mm?
density pn = 800 kg/m?
> 48
A 70 M10 GC15x 85 1,0 14 0,7 1,0
>4.8/A4-70 " 4-7% M12 GC20x85 12 14 09 10
e — -
@ d [mm] N [KN] Vi [KN] Nes [KN] Vieo [KN]
HizB - 1.0 1NF 12-1
EN 771-1 - LD (Low Densi : > 4.8
Dimensions: 11% Xv2v40 X 7I1‘yr¥1m o A4-70 M8 GC12x80 14 16 10 1.1
class f, = 12 N/mm?
density pn > 900 kg/m®
> 4.8
A4 70 M10 GC15x 85 1,8 2,2 1,3 1,6
-~ A @ I NA_TO
=4.8/A4-70 >48 o GC 2085 20 22 14 16
———— A4 -70
@ Nia [KN] Via [kN] Nes [kN] Viee [KN]
Mattone Doppio UNI > 48
EN 771-1 - LD (Low Density) X GC12x80 16 24 11 17
Dlimel;sions: 24ﬂ/x 1220 x 120 mm U A -70
class 1y 13,3 mm o
density ; > 810 kg/m? Z4 47% GC15x 85 2,0 2,6 14 1,9
-~ A® I NA_TO
=4.8/A4-70 us GC 2085 22 36 16 26
T — -
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@ d [mm] Neg [KN] Vi [KN] Nreo [KN] Vreo [KN]

Poroton
EN771-1
Dimensions 300 x 245 x 230
Class f, = 21 N/m/rnz3
Density pr 900kg/m > 48
A4 70 M15 GC15x135 1,4 2,2 1,0 1,6

=4.8/A4-70
e —

@ d [mm] [mm] Nig [KN] Via [KN] Nrec [KN] Vrec [KN]

Climagold AAC2 > 48
EN 771-4 ; M8 80 0,75 0,75 0,5 0,5
Dimensions 625 x 200 x 360 U M-70
Class f, > 1,8 N/mm2 > 48
Density pn 300/m3 A4 -T0 M10 85 1,0 0,75 0,7 0,5
V > 48
» AL -T0 M12 95 1,25 1,25 0,9 0,9
e—— AL -T0 M16 105 1,25 1,25 0,9 0,9

@ d[mm] [mm] Neg [KN] Vig [KN] Nrec [KN] Veec [KN]

Blocco sismico AAC5 > 4.8
EN 771-4 ‘ ’ K M8 80 1,25 1,75 0,9 1,3
Dimensions 625 x 200 x 300 M-70
Class f, = 5,0 N/mm2 > 48
Density pq, 575 kg/m3 AL 70 M10 85 1,5 2,0 1,1 14
V > 4.8
» A -70 M12 95 1,75 2,0 1,3 1,4
=48/A4-T0 o
T — A _'70 M16 105 2,0 2,0 1,4 1,4

aggiornamento > evnuép
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CHEMICAL ANCHOR FOR CONCRETE; SOLID AND HOLLOW/PERFORATED MASONRY

Ancorante chimico per calcestruzzo, muratura di mattoni pieni e forati > Scellements chimique a injection pour
béton, briques pleines et percées > Xnpikn aykupa yia 0Kupodepa, 0TEPN Kai Koupn/S1aTpnTiKn ToIXonola
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PROCEDURA DI INSTALLAZIONE

INSTALLATION PROCEDURE
PROCEDURE D’'INSTALLATION

AIAAIKAZIA ETKATAZTAZHZ

e
=

@ PULIZIA | CLEANING | NETTOYAGE | KAOAPIZMA

ROTOPERCUSSIONE
POTOKPOYETIA

35T

CLEANING
SDS-HDB (pag. 227)
Se utilizzata non necessita di pompa
compressa per la rimozione della polve
Edv xpnopomoteitat dev amarreitat avrAia ¢
TIEMIEGHEVOC QEPAG YIa TNV aTIOPAKPLVON T
amo Ty omn

SOLO ROTAZIONE
MONO NEPINOIHEH

T

=&

Eseguire il foro controllandone la perpendicolarita. Soffiare il foro con apposita pompa soffiante (o aria compressa), eseguire operazione di pulizia
della superficie laterale del foro con aﬁ).ppsno scovolino metallico, soffiare nuovamente il foro fino a che non fuoriesca pitl polvere e/o altro materiale
residuo. Si raccomanda un’attenta pulizia della superficie laterale del foro con scovolino metallico.

Drill the hole and check it's perpendicularity. Blow the hole with an appropriate pump blower (or compression air), clean the lateral surface of the
hole with an appropriate steel brush, blow again in the hole until there is no dust and/or any residual material inside. We strongly recommend use
of the steel brush to clean hole sides.

Réaliser le trou en en controlant la perpendicularité. Souffler dans le trou avec la pompe soufflante prévue (ou de Iair comprimé), effectuer I'opération
de nettoyage de la surface latérale du trou avec un écouvillon metallique, souffler a nouveau dans le trou jusqu'a ce qu'il n’en sorte plus de poussiére
et/ou d'autres matiéres résiduelles. Nous recommandons I'utilisation d’écouvillon métallique pour le nettoyage de la surface latérale du trou.

Avoi€re v Tpima Kat eAEyETe TNV Kueerbmm . Avoi€te Ty TpoTa e katdMnho guantripa aviriag (1 aépa ouprtieanc), kaBapiote TV n}\eug\lKrj
KO

emavela Tou Tpma pE pia katdAnAr atadAwn Boiptoa, Guangte Eava oty TpdTta HEXpL v LNV UTIAPKEL KOV fi/Kat OTTOIOBNTIOTE UTIOAEIUKATIKG U
péoa. ZuviotoUye averdiAakTa T Xpnan e xahopdvng Bodptaag yia va kaBapioete TIG TIAELPES TG TPUTAG.

@ APERTURA | OPENING | OUVERTURE | QPEXZ AEITOYPTIAZ

BCR 300
BCR 165

CARTUCCIA A SACCHETTO
FOIL CARTRIDGE (CIC)

Togliere il tappo a pressione, avvitare il miscelatore e inserire la cartuccia nella pompa usando protezioni per mani e viso. Nei formati 300
mle 165 ml svitare il tappo, estrarre la clip metallica secondo le seguenti operazioni: 1) Inserire il miscelatore nell’asola dell’estrattore in
plastica. 2) Tirare I'estrattore per sfilare la clip metallica di chiusura del sacchetto. Dopodiché avvitare il miscelatore, inserire la cartuccia

nella pompa usando protezioni per ma & viso. BCR 900/ BCR 825 / BCR 585 / BCR 470/ BCR 400/ BCR 385/ BCR 345 / BCR 265

Remove the pressure cup, screw on the mixer and insert the cartridge in the gun. Use protections for hands and face. With the size 300 ml

and 165 ml, unscrew the front cup, pull-out the steel closing clip according to the following operations: 1) Insert the mixer in the eye of the -

plastic extractor. 2) Pull the extractor to unhook the steel closing clip of the foil. yo Es

After that, screw on the mixer and insert the cartridge in the gun. Use protections for hands and face. § é :z(' =
g9 fr=

Retirer le bouchon de pression, visser le mélangeur et insérer la cartouche dans la pompe en utilisant les protections pour les mains et Se % E

le visage. Pour les formats 300 ml et 165 ml, dévisser le bouchon, extraire le clip métallique selon les opérations suivantes: 1) Insérer le == 23

me'lan?eur dans la fente de I'extracteur en plastique. 2) Tirer I'extracteur pour défaire le clip métallique de fermeture du sachet. Apres cela, s ﬁ / SE

visser le mélangeur, insérer la cartouche dans la pompe en utilisant les protections pour les mains et le visage. '5 g EY
S3 =

Entfernen Sie die DruckkaEpe, schrauben Sie den Mi€ep an und bringen Sie den Einsatz in der Pumﬁe unter Verwendung von Schutzmitteln

fiir Hande und Gesicht an. Losen Sie bei den Formaten zu 300 ml und 165 ml den Verschluss und ziehen Sie die Metallklemme entsprechend

folgender Vorgehensweise heraus: 1) Fiigen Sie den Mi€ep in das Langloch der Ausziehvorrichtung aus Kunststoff ein. 2) Ziehen Sie die

Ausziehvorrichtung heraus, um die Metallklemme zum VerschlieBen des Beutels zu entfernen. Schrauben Sie dann den Mi€ep fest und
fiigen Sie den Einsatz in die Pumpe unter Verwendung von Schutzmitteln fiir Hénde und Gesicht ein.




NOTA. Dati tecnic, di installazione e i carico possono essere oggetto di revisione. Per una
versione aggiorata consultare Ié schede tecniche sul sito www bossong.com o contattare i
nostro Uffcio Tecnico. )L

WARNING. Installation and loads technical data can be modified by us. For update technical
data shest see www.bossong.com or be in contact with our Technical Office. i L i

NOTE. Données techniques, d'installation et de charge peuvent étre objet de révision.
Pour une version mise a jour, consulter les fiches techniques dans le site internet 1
www.bossong.com ou contacter notre Bureau Technique.

THMEIQMA. Ta Teyvikd 6680uEva, Ta SES0BEVA EYKATAOTAONC KAl QOPTLONG EVBEYETal vl A | \ i\
unokewvTal oe avadewpnan. Ma éva evnpepwpévn x8oon cuPBOUAEUTERTE Ta GUAAA TERVIKIV
0edopévwv oTov (oTATOT0 Www.bossong.com 1) erikowwvnate To Texvikd pag Mpageio.

PREPARAZIONE DELLA CARTUCCIA | CARTRIDGE PREPARATION
PREPARATION DE LA CARTOUCHE | MTPOETOIMAZIA TOY XAPTIOY

Utilizzare dispenser appropriato

Use the correct dispenser

Utiliser un distributeur approprié
Xpnopomouiote katdAnAo dlavopéa

Estrudere una prima parte del prodotto assicurandosi che: 1) Attraverso il mixer (trasparente) il flusso di prodotto sia composto dalla parte A (colore
bianco) e dalla parte B (colore nero). 2) | due componenti i siano completamente miscelati. La completa miscelazione ¢ raggiunta quando dal
miscelatore il prodotto, ottenuto dall'unione dei due componenti, fuoriesce con colore uniforme. Solo allora la cartuccia & pronta per I'uso.

Before starting to use the cartridge, eject a first part of the product, being sure that: 1) Trough the mixer (transparent) see that the flux of product is
compound of the part A (white colouriend of part B (black colour). 2) The two components are completely mixed. The complete mixing is reached
?nlg afterdthat the product, obtained by mixing the two component, comes out from the mixer with an uniform colour. Now the cartridge is ready
0 be used.

Extruder une premiére partie du produit en s'assurant que: 1) Travers le mélangeur (transparent) le flux de produit est composé par les composants
A (blanc) et B (noir). 2) Les deux composants soient complétement mélangés. Le mélange complet est atteint quand le produit obtenu par I'union
des deux composants sort du mélangeur avec une couleur uniforme. Alors seulement, la cartouche est préte a I'emploi.

Tpw apyioeTe va ypraipoToleite To Guaiyylo, ByaTe Eva TipwTo pépoC, Tou Tpoidvrog, BePaiwBeite ori: 1) Méoa ard 1o pikep (Blagavéc) deite 6tin
00r} TOU TIPOIGVTOC etval Evwan Tou HEPOUG A (AeUKO Yp@Ha) Gkpo Tou pEpoug B (padpo xpwpia). 2) Ta o ouatatika avapetyvoovtal TAfpwG. H mAfpng
avapign emoyyavetat Movo PETa amo autd To Tipoiov, Trov AapBavetal pe avapeiEn Twv 600 ouaTaTikiv, Byaivel artd T0 KIEEP He OHOIOHOPGO XPWHA.
Tapa T0 duaiyyto eivat ETolo va xpnatporoinBei.

INIEZIONE | INJECTION | INJECTION | ENEZH

AR

1) Estrudere la resina nel foro fino a riempirlo per 2/3. In caso di materiale forato inserire la gabbietta di plastica e poi estrudere nella gabbietta.
2) Prima di inserire la barra verificare che la superficie della stessa sia asciutta, priva di olio ed altri agenti contaminanti. Inserire la barra con un
movimento rotatorio per la fuoriuscita delle bolle d’aria. 3) Per I'installazione della barra e la successiva messa in carico rispettare i relativi tempi
di posa specificati sia nella scheda tecnica che sull'etichetta del prodotto. 4) Prima della messa in carico verificare I'indurimento del prodotto. 5)
La cartuccia puo essere riutilizzata successivamente sostituendo il mixer con uno nuovo. Raccomandiamo di pulire gli ugelli di uscita da eventuali
residui di prodotto indurito prima di montare il nuovo mixer. Ricordarsi sempre di estrudere una parte del prodotto vedi punto 3.

1) Inject resin into the hole up to fill it 2/3rds. In hollow bricks use the plastic sleeve and inject the resin inside. 2) Before insert the rod, verify that
the element is dry and free oil and other contaminants. Insert threaded stud turning back and forth to avoid presence of air in the fitted hole. 3) For
the installation and the following anchor load phase, respect the oEen time and curing time detailed in the technical data sheet and in the label of
the product. 4) Before to load the anchor, check the hardened of the product. 5) The cartridge can be used again screwing the cup and replacing
the mixer. We recommend cleaning the product outlet nozzles from any residues of hardened product before assembling the new mixer. Remember
to eject a first part of the product, see point 3.

www.bossong.com/area-
1) Extruder la résine dans le trou jusqu’a le remplir aux 2/3. En cas de matériel troué, insérer la forme en plastique et ensuite extruder dans la tecnica.html
forme. 2) Avant d'insérer la barre, verifier que la surface est seche, sans rest de huile ou d’autres agents contaminants. Insérer la barre avec un :
mouvement de rotation pour faire sortir les bulles d’air. 3) Pour I'installation de la barre et le suivant chargement de I'ancrage, respecter les temps www.bossong.co.uk/
de prise indiqués sur la fiche technique et sur la cartouche. 4) Avant de charger I'ancrage, verifier le durcissement du produit. 5) La cartouche peut technical-area
étr(i1 reﬁu&ilise’le par Iad§uite enbrlemlplagant le mi)g?r par un snouveaul. Nr(Jjus reqommando(rjls de neﬂoypr(lies buaes de sortie du produit de tout résidu de
produit durci avant d’assembler le nouveau mélangeur. Se rappeler de toujours extruder une partie du produit voir point 3. WWW.})OSSOH g.fr/section-
1) Evéﬂore pntivy aTny TplTa PéxpL va yepioete Ta 2/3. ta kodgla ToUBAa XpnaipoToIoTE To TAGGTIKO YITMVIO Kat EYYUOTE T pntivi Héoa. 2(} Mpv technique.html
Tonobetrjoete T papdo, BeBaiwbeite oTi To aToixeio eivar Enpd Kar eAeDBepo AoL Kat aAoug puTtouc. Eloaydyete To OTEI0EI6EC Kapdi yupiloviag
LTIpOC-Triow yia va aTo@OyETe TV Tapouoia aépa otnv TomoBetnuévn o). 3) Ma Ty eykatdgtaon Kai TV emtpevn ¢dan Goptiou aykbpwang, www.bossong-
TNPAOTE TOV QVOIXTO XPOVO Kat TOV &ROVO okArpuvang, Trou TrepIypadoval oTo (UMD TEXVIKWY SeSOPEVWY Kal 0TV ETIKETA TO TO Tpaiov. 4) Mpwv befestigungssysteme.de/
dopTwaete T dykupa, eAEyETe T akAfpuvan Tou Tpoidvtog. 5) H kaoéta ptopel va xpnatuortoinBei §ava Bidivovtag To KTEAo Kat avTKaBoTwvTag B e technische-abteilung.html

10 piggp. ZuvioTobue va Kal ug\iaere Ta aKkpodiala £E650V TOU TIPOIOVTOC AT TUYGV UTTOAETUATA GKANPUYEVOU TEPOIOVTOG TIPIV OLVAPHOAOYAGETE TO
VEO pigep. Bupdpal yia va Bya i

€T€ £V0 TIPWTO PEPOC TOU TPOIOVTOC, BAETE onpigio 3.
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